SECTIUNEA II
CAIETUL DE SARCINI

Prezentare

Reteaua actuala de control a accesului in metrou realizeaza taxarea cu ajutorul unor
validatoare, montate pe turnicheti de fabricatie indigena a caror mecanica a fost modernizata in
anul 1994.

Functia de baza a sistemului o reprezinta controlul si validarea in timp real a titlurilor de
transport, permiterea accesului controlat ca urmare a validarii acestor titluri si blocarea accesului
neautorizat prin echipamente destinate special.

Acest sistem asigura controlul accesului intr-un numar de 45 de statii de metrou prin
intermediul a 600 de unitdti PRODATA V 2148 de validare si control al accesului pentru
0 medie zilnica a traficului de 625.000 célétori.

Validatorul de tip PRODATA V 2148 este o unitate inteligentd ce fufioneazd atat
independent cat si comandat, avand urmatoarele functii:

o Prelucrarea din punct de vedere magnetic si vizual a cartelelor magnetice.
o Indicatii pentru manipularea cartelelor magnetice.

o Colectarea informatiilor statistice.

o Comunicatia cu o unitate centrala.

Validatorul este un aparat destinat sd efectueze validarea cartelelor de transport ale
calatorilor cu metroul.
La introducerea unei cartele magnetice ntr-un validator, au loc si se efectucaza urmatoarele

operatii:
. identificarea si controlul validitatii cartelei magnetice (citirea benzii magnetice);
o tratarea software (internd validatorului);
o tratarea magneticé a cartelei (dacé este necesard) — scrierea si citirea acesteia;
o tratarea termica a cartelei (daca este necesard) — imprimarea termicag;
. ejectarea cartelei magnetice.

Cartelele magnetice sunt tiparite la Centrul de productie cartele al S.C. METROREX
S.A., pe 3 masini de tiparit cartele KGB 7503.

1. Sarcinile furnizorului

In sarcina furnizorului cad urmatoarele:

- efectuarea testarilor pieselor de schimb si asigurarea compatibilitatii avand in
vedere cd acestea vor constitui subansamble.

- asigurarea documentatiei de conformitate si de provenienta a pieselor.

- respectarea termenului de livrare a pieselor de schimb.

- transportul si protectia produsului pana la achizitor.

Orice modificare sau completare in cadrul produsului atdt in ceea ce priveste
conceptia cat i materialele sau semifabricatele utilizate se vor face numai cu acordul scris
al achizitorului.

2. Conditii tehnice de eligibilitate

Pentru acceptarea de catre achizitor a pieselor furnizate, trebuie indeplinite
urmatoarele conditii:

- firma furnizoare va trebui sa faca dovada experientei in acest domeniu.

- ofertele vor cuprinde loturile ntregi de piese.



Pentru piesele ce fac obiectul achizitiei, personalul laboratorului Automatizari din
statia Timpuri Noi, std la dispozitia operatorilor eonomici pentru informatii tehnice
suplimentare, cét si pentru a prezenta mostre ale reperelor solicitate.

Persoana de contact:

- Sing. Dragan Liviu 0723 15 53 02

- Tel. Sediu laborator Automatizari: 021 319 36 63

Piesele de schimb ce se vor livra in urma incheierii contractului , vor trebui sa fie
identice cu cele prezentate ca mostre la momentul depunerii ofertei.

3. Locul de livrare
Conditia de livrare: Franco depozit achizitor — Statia de metrou Lujerului.

4.  Garantia pieselor

Furnizorul va preciza in cadrul ofertei termenul de garantie pentru fiecare tip de piesd
de schimb. Garantia va fi de minim 12 luni de la receptie.

5. Pretul

Pretul ofertat va include toate taxele, inclusiv transportul la achizitor si va avea
valabilitate pe toata durata derularii contractului. Preturile raman ferme si vor fi exprimate
in lei fara TVA.

6. Criterii de evaluare a ofertelor

Oferta castigatoare va fi selectatd dintre ofertele care Thdeplinesc toate cerintele
impuse, pe baza criteriului ”pretul cel mai scazut”.

SPECIFICATIE DE PRODUS, CANTITATIVA
SI CU TERMEN DE LIVRARE
privind achizitionarea de piese de schimb pentru validatoare, aparatele de control

acCcCes,
porti unisens si masini de tiparit cartele, din dotarea S.C. METROREX S.A.

- Lotul 1 - Piese pentru elemente de antrenare - cod CPV 42142200-8
- Lotul 2 - Cititoare magnetice sau optice - cod CPV 30216000-6

- Lotul 3 - Piese mecanice pentru validatoare si masini de tiparit cartele - cod CPV
34320000-6

Nr

crt Denumire reper Uu.M Cant | Termen de livrare
Lotul 1
1 Amortizor buc. 80 | 60 de zile de la
2 Arc compresie (pentru electromagnet) buc. 300 Sémnarea




3 Arc tractiune buc. 300 contractului
4 Axrolal buc. 100
5 AX tripod buc. 200
6 Bobine (pentru electromagneti) buc. 100
7 Bolt amortizor buc. 100
8 Cartele electronice (pentru comanda tripod) buc. 25
Electromagnet de blocare (pentru curent
9 continuu) buc. 30
10 Parghie buc. 180
Placa ASS echipata cu cartela electronica si
sesizor magnetic (din compunerea aparatelor de
11 acces) buc. 10
12 Placa unisens (din compunerea portilor unisens) buc. 10
13 Plonjor buc. 75
14 | Rolal buc. 95
15 Suport amortizor buc. 60
16 Tija blocare buc. 95
17 Tripod buc. 20
Lotul 2
1 Cap magr_letlc \_/alldatoar_e tip V 2148 buc. 100 60 de zile de I
2 Cap termic validatoare tip V 2148 buc. 100 semnarea
Cap scriere+citire pt. masinile de tiparit cartele contractului
3 KGB 7503 set 3
Lotul 3
Curea motor 102 GR W 6mm pt. validatoare tip
1 V 2148 buc. 500
Curea transport MXL 059 pt. validatoare tip V
2 2148 buc. 2.000
3 Lagar bz. D 6mm pentru validatoare tip V 2148 buc. 700
O-ring rold presoare pentru validatoare tip V
4 2148 buc 2.100 -
Pinion 18 tht(plastic) pentru validatoare tip V 00 Sdeemzrl]ger:lae la
> 2148 T > . . buc 3.000 contractului
El. mag. imprimanta pentru validatoare tip V
6 2148 buc 100
Rola presare din spate 1SO 1/2/3 Nr.:2 (Back
Pressure Roller ISO 1/2/3 Nr.:2 pentru masini de
7 tiparit cartele KGB 7503 buc 18
Rola VII pentru magini de tiparit cartele KGB
8 7503 buc 18

SPECIFICATIE TEHNICA

Lotul 1

Amortizor

Corp amortizor-otel

Piston-alama

Arc piston mare elicoidal de compresie-otel
Arc piston mic elicoidal de compresie-otel




Tija piston-otel

Capac filetat-otel

Garniturd interioara de etangare
Garnitura oring

Cui reglaj-otel

Confectionat din OL 55

Arc tractiune
Arcul de tractiune este elicoidal cu doua capete de prindere si este confectionat din OL 55.

Bobina electromagnet pentru curent continuu
Sarma: cupru emailat cu diametrul de 0,27mm
Spire: 3100

Corp bobina: alama

Plonjor

Este fabricat din OL 55 pt a reactiona cu bobina Tn momentul alimentarii acesteia cu curent
continuu de 24-30 Vcc. La un capat este prevazut cu o tija din alama care are rolul de a actiona tija de
blocare. La celalalt capat are un guler opritor pentru a nu intra in bobina si pentru a sustine arcul de
compresie al plonjorului.

Tija de blocare

Este fabricata din OL 55 cu un capat de diametru mai mic decét restul tijei, iar celalalt capat
are prevazut un guler pentru retinerea arcului i pentru a nu intra in corpul ghidajului.

Este prevazutd cu arc elicoidal otelit care are rol de a tine tija In repaus In momentul
nealimentarii bobinei.

Axrolal
Este fabricat din OL 55 si are un capdt filetat pentru prindere in articulatia parghiei, celalalt
capdt are un guler pentru sustinerea rolei.

Ax tripod
Este confectionat din OL 55. Doua capete de forma triunghiulard terminate cu cate o parte

filetatd de M12 pentru prinderea oalei tripodului si a camei.

Rola I
Este prevazuta cu un orificiu in care se prinde axul rolei. Este confectionata din OL 55.

Avrticulatie parghie

Confectionatd din OL 55. La un capat este prevazutd cu un orificiu pentru prinderea axului
rolei I, iar la celdlalt capét are doud orificii filetate pentru prinderea capdtului amortizorului i un
orificiu pentru fixarea arcului de tractiune.

Suport amortizor
Este confectionat din fonta refractara. Este prevazut cu trei gauri (2 gduri cu diametrul
de 6mm respectiv 8mm si o gaura pentru prinderea amortizorului de suport, cu diametrul de Smm.)
Acest suport amortizor are rolul de a fixa amortizorul pe placa de baza permitand totusi rotirea
acestuia in jurul boltului.

Suport electromagnet
Este confectionat din aluminiu turnat. Este prevdzut cu doud gauri de prindere de
placa de baza avand diametrele de 6mm, respectiv trei gauri de prindere de corpul electromagnetului
cu diametrul de 3mm.




Placa de baza
Este confectionata din OL 55, are o grosime de 10mm, lungime de 400mm si latime
de 240mm. Este prevazutd cu o gaura pentru prinderea rulmentului si a suportului de rulment cu

diametrul de 65mm si cu sase gauri (cate 3 pe fiecare latura micd) pentru prinderea placii pe cadrul
aparatului de taxare, cu diametrul de 8mm.

Ansamblul amortizare este format din:
-amortizor

-arc tractiune

-ax rola

-rola |

-articulatie parghie

Ansamblul amortizare are rolul de a mentine tripodul in pozitie initiald si totodatd sa-I
aduca 1n pozitia initiald dupa trecerea caldtorului. Ansamblul amortizare atenueazd revenirea
tripodului in functie de lovirea tripodului.

Ansamblul blocare trecere frauduloasa este format din:

-bobina

-plonjor

-tija blocare

Sistemul de blocare are rolul de a bloca trecerea frauduloasa a calatorului.

NOTA: Pentru detalii constructive, se anexeaza schitele reperelor solicitate.





















